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EQUIPOS

Fuente inverter MMA MOBI
con display digital. 1200 - 1600

MOBI 120 MOBI 16/
Voltaje de entrada (V) 1-220+15% 1-220+15%

Frecuencia (Hz)

Voltaje de circuito abierto (V)

Rango de corriente de soldadura (A) 20-120 20 - 160

Peso neto (Kg)

Dimensiones (mm) 270 x 215 x 265 270 x 215 x 265

Tipos de electrodos 60 018, otros 6013, 7018, otros
Aislacién Clase F Clase F

Didmetro de electrodo (mm)
MOBI 1200

MOBI 1600

® O O @

MMA Hot start Anti stick Inverter
IGBT

Fuente inverter MMA.
Robusta con display digital.

Modelo FORZA 205

Peso neto (Kg)
TR
Frecuencia (Hz)

Voltaje de circuito abierto (V)

Eficiencia eléctrica

Dimensiones (mm) 270 x 215 x 265
Tipos de electrodos 6013, 7018, otros

Proteccién

Factor de servicio 200A@60%
Didmetro de electrodo (mm) 2.0 25 3.25 4.0

FORZA 205

=

Hot start Arc force  Antistick MMA




MOBIMIG 120

MOBIMIG 200

Fuente Inverter MIG para
rollo de 1KG Flux con

Pantalla LED.

MODELO

MOBIMIG 120 LED

Tensién de alimentacién(V)

220:10%

Funcién

Ciclo de trabajo (40°C 10min)

MIG LIFT TIG MMA

15% |60%(100%| 15% |60% 100% |15% 60%) 100%
120 | 60 | 46,5 | 120 | 60 |46,5 | 120

60 | 46,5

Tensién en vacio(V)

57 10-25 57

Capacidad nominal de entrada (KVA)

5,36 3,56 5,15

Corriente nominal de entrada(A)
Rango de corriente de salida (A)
Eficiencia

Factor de potencia

24A/9A 17A/7A 25A/10A

30-120A 15-120A 15-120A
82 78,4 81,5
0,64 0,63 0,61

Didametro del cable (mm) recomendado

?0.8-0.9

@25 - 3.2

P

21s

Clase de aislamiento
Refrigeracién

Dimensién (LxWxH) (mm)

H
AIRE
275X145X175

Peso neto (Kg)

3,75

LIFT INVERTER oam MMA
e &% igeT g | ,E X = DC

Fuente Inverter Multifuncion
3enl1MIGMAG/LIFTTIG/

MMA con Pan

MODELO

talla LED.

MOBIMIG 200 LED

Tensién de alimentacién (V)

220:10%

Funcién
Capacidad nominal de entrada (KVA)
Corriente nominal de entrada (Imax/leff) (A)

Rango de corriente de salida (A)

MIG LIFT TIG MMA
9,9 7,4 8,5
41/16 32/13 36/14
50-200 10-200 10-160

Ciclo de trabajo (40°C 10min)

Tensién en vacio (V)

15% 200A 15% 200A 15% 160A

60% 100A 60%100A 60% 80A

100% 77A 100% 77A 100% 62A
50 1-25 50

Eficiencia (%)

81 78 83

Factor de potencia
Diémetro del cable (mm) recomendado
P

Clase de aislamiento

0,69 0,66 0,64
@ 0.6-0.8-1.0 / ©2.5,03.2,04.0
21s
H

Refrigeracién

AIRE

Dimensién de la maquina (mm)
Peso neto de la maquina (Kg)
Didmetro de alambre (mm)

MOBIMIG 200

Diémetro de electrodo (mm)
MOBIMIG 200

gMIG-MAG gFLUX QI.

eam MVA  LIFT

443X161X281
7,58

INVERTER
DC Te IGBT




TORCHAS MIG SOLDADURA

Torcha para soldadura
profesional.

Mango con grip ergonémico
Disefio sin tornillos para un facil montaje.

Rétula en la conexidon mango y cable
Permitiendo peguefios movimientos sin esfuerzo.

Gatillo resistente “Plug & Play”
De facil reemplazo sin necesidad de utilizar
herramientas.

Cable Duraflex
Con alta flexibilidad.

Todos los consumibles y
repuestos necesarios para

CONSUM'BLES sotadura de todos los
Y REPUESTOS aTpees

Toberas

Porta toberas
Difusores

Porta picos
Tubos de contacto
Liners

Mangos

Gatillos




PINZAS
PORTAELECTRODOS

SOLDADURA

Pinzas porta electrodos para
cualquier aplicacion

Roscadas

=sienc
. o
200 A —
500 A
HORNO
600 A PORTA ELECTRODOS

Hornos disehados para
conservar los electrodos sin
humedad vy evitar defectos en
la soldadura.

Temperatura Alimentacién
Hasta 250 °C 220V -50Hz
Hasta 250 °C 220V -50Hz
Hasta 200 °C 80V/24V
Hasta 200 °C 80V/24V




TORCHAS SOLDADURA

Empufiadura ergonémica
Cuerpo de goma

Alta resistencia

Rotula entre mango v cable
Cable flexible y resistente

Disponible en 4 y 8 metros

CONSUMIBLES Todos los consumibles vy

Y REPUESTOS repuestos necesarios para
soladura TIG de todos los
amperajes

Cuerpos de torcha
Busas

Lentes gaseosos
Mordazas

Difusores

Colas largas y cortas
\YETalefelS

Gatillos

Fundas




ELECTRODOS PARA

Electrodos de tung steno para
soldadura TIG en todas sus
aplicaciones. Cada caja trae 10
electrodos de 175 mm de largo.

Tung steno Punta Cara cterf stica
Puro
Torio 2%

El afilador de electrodos de
tungsteno permite realizar el
afilado de manera precisa.
Funciona con electrodos de 1,6
mm hasta 2,4mm, con un
angulo de afilado de hasta 60°.

Contiene un receptaculo que
captura del polvo de
tungsteno, facilitando su
eliminacion, y junto con su
frente acrilico evita la aspiracion
de estos por el operador.

ELECTRODOS DE
TUNGSTENO

AFILADOR DE
TUNGSTENO




QUIMICOS PARA

ARGENTUM

Fundente pa ra soldadura oxiacetilénica de
plata y sus aleaciones

BRONZ

Fundente pa ra soldadura oxiacetilénica de
latones, bronces, cobre y sus aleaciones

DECAPAX

Gel decapante para acero inoxidable

ABRILLANTADOR

Para acero inoxidable

PASIVAX

Gel pasivante

CLEARSOLD

Antiadherente disponible en aerosol, atomizaor
y en pasta.

ANTIADHERENTE
Para soldadura MIG, en pasta v liquido

KIT DE TINTAS PENETRANTES

Para revelado de fallas en la pieza

GALVAX

Revestimiento aticorrosivo

LIQUIDO REFRIGERANTE

Para torchas de soldadura y corte plasma

PASTA DE RESPALDO
Para soldadura TIG



MANTAS
ACCESORIOS IGNIFUGAS
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r
s il

=

CORTINAS PARA BOX

Cortinas y mantas para cuidar
la seguridad de los soldadores,
y garantizar un espacio de
trabajo éptimo

Pinzas de masa pa ra toda
posicion de soldadura vy
amperaje, robustas y
confiables.

Rotativas
BISNelgelglel
Morseto
De cinc

ACOPLES Y CABLES
250A | 400A | 500A | 600A

|1 PN




PLATINUM MASCARAS
NEW

Area de visién [mm)]

Proteccién U V/IR [DIN]

Tono e stado cla ro [DIN]

Tono e stado oscu ro[DIN]
Control de oscu recimiento
Tiempo de cla ro a oscu ro [mseg]
Control de sensibilidad

Tiempo de oscu ro a cla ro [mseg]
Control de delay

Temperatura de operacién

Fuente de alimentacidn

Control de p otencia

Angularidad [ADC]

Aviso de baterfa baja

Numero de senso res

Funcién amolado

Area de vision [mm]

Proteccién U V/IR [DIN]

Tono e stado cla ro [DIN]

Tono e stado oscu ro[DIN]
Control de oscu recimiento
Tiempo de cla ro a oscu ro [mseg]
Control de sensibilidad

Tiempo de oscu ro a cla ro [mseg]
Control de delay

Temperatura de operacién

Fuente de alimentacién

Control de p otencia

Angularidad [ADC]

Aviso de bateria baja

Numero de senso res

Funcién amolado
Indicador de func i6n de amo lado a cti ¢a
Display digital

Fabricado bajo norma

Clasificacién 6 ptica segin CE




SOPLETE

Es un sopl ete para soldar versatil
que también permite a través
de sus accesorios agregar las
funciones de cortar y calentar.

Posee un mango forjado en
aluminio, logrando un menor peso.

La lanza para soldar es una pieza
unificada de corte electrolitico, se
puede limpiar sin deformarse, es
de alta duracién.

Es una pieza entera y maciza que
evita posibles pérdidas.

Al tener encastre estriado una vez
fijada la lanza, no permite que las
piezas giren manteniendo la
posicion deseada.

Cabezal Lanza de Lanza de
cortador soldadura Calentamiento
.[ ‘ff
L}
'li Mixer
(i

Mango SP200




SOPLETE

SXDUAL

Crea una llama estable con calidad
y alta potencia calorifica, gracias a
la dosificacién de ambos gases en
las proporciones correctas.

Se entrega con cuatro cabezas N°
0,1,2y3.

En el soplete se encuentran dos
laves con las que se regula de una
manera muy precisa la cantidad

de cada uno de los gases que
intervienen en la llama.

Fabricado mediante mecanizado
de alta p recision (control
numeérico) para obtener piezas
perfectamente inte rcambiables.

Alta robustez, paredes con espesor
grueso para mayor seguridad.

Mango con aleacion liviana,
ranurado para poder sostenerlo
firmemente.

Llaves pentagonales con cierre
aguja, para una regulacién p recisa.

Cabezas soldadoras / calentadoras
con inyector incorpo rado, fabricadas
en laton naval.

Picos de cobre.

GLP y Acetileno




SOPLETE

Crea una llama estable con calidad y
alta potencia calorifica, gracias a la
dosificacion de ambos gases en las
proporciones correctas.

Glp, acetileno y gas natural

Con traba gatillo incorporado que
permite hacer cortes prolongados
evitando esfuerzos innecesarios del
operador.

Apto para cortar 450 mm.
Con palanca de acero inoxidable.

Posee cierre micromeétrico conico de
acero inoxidable que permite una
precisa regulacion de la llama.
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Disponible en version larga de:

1500 mm
1300 mm
1200 mm
1000 mm

800 mm




REGULADORES

Oxigeno

Presién de entrada: 200 Kg/Cm?
Presién de salida: 10 Kg/Cm?
Caudal: 30 m*H

Presién de entrada: 200 Kg/Cm?
Presién de salida: 3 Kg/Cm?
Caudal: 25 L/M

LINEA PROFESIONAL

Acetileno

Presién de entrada: 25 Kg/Cm?
Presién de salida: 1,5 Kg/Cm?
Caudal: 6 m*/H

Presién de entrada: 200 Kg/Cm?
Presién de salida: 8 Kg/Cm?
Caudal: 15 m*/H

e

Presién de entrada: 25 Kg/Cm?
Presién de salida: 6 Kg/Cm?
Caudal: 8 m*H

Presién de entrada: 200 Kg/Cm?
Presién de salida: 3 Kg/Cm?
Caudal: 25 L/M

LINEA PESADA

GLP
(blindado)

Presién de entrada: 200 Kg/m?
Presién de salida: 25 L/m
Caudal: 8 m*h

Acetileno
(blindado)

Presién de entrada: 200 Kg/m?
Presién de salida: 25 L/m
Caudal: 8 m*h

Oxigeno
(blindado)

Presidn de entrada: 200 Kg/m?
Presién de salida: 25 L/m
Caudal: 8 m*h




REGULADORES

LINEA INDUSTRIAL

Presidn de ontrada: 200 Kg/Cm*
Causlak: 30 Lim

Prosin e eritrsde 200 Ka/Crmt
Presidin de sabda: 12 KgfCm?
Caudat 40 m*fH

Protidin o entrada 25 KgdCm®
Prusidin b saiele: 15 KigiComt
Comdat & m'H

Prunidin de entadi: 25 KgiCm'
Prasidi e salida: 15 KoiC®
Cauclak @ m'TH

¢

Prisidn de antrada: 200 Kg'Cam®
Prisiiden che safils 3 Kg/Cn?
Caudal: 25 LM

Fresion de ontrada; 200 Kg/Cm'
Frusin de saida: 3 Kg/Cm'
Causal: 25 LM

Freside de entroda: 25 Kg/Cm'
Presidn de saikda & KafCm?
Cauclal: B mH

Prusitin du sritracs: 25 Kg/Cm?
Presicin e snkra: @ KghCem®
Caudat § M

Prasicn dn errac 200 KgiCrm'
Presicn de sabds: 11 Kg/Cm®
Caustat 48 m'H

Prusitin do ariracts; 200 KgfCmt
Prrusidin e siida: 8 Kg/Cm™
Caudat 1 mH

7
s

Powsicin e srraci: 200 Kgmt
Prusitn Pra fae: 3 KghCm?
Canrlat 25 LM

i

Prresiin de entrada: 200 KgiCm'
Caudat 25 LM

Presidn de eniraca 200 Kg/m'
Presidn de salda: 70 g
Caudal 150 mifh




PICOS PARA

PICOS DE CALENTAMIENTO

al
Btu/h
61.111

113.492

174.603
226.984

3-10

10-25
25-50
50 - 80
80-120
120-200
200 - 300

10-25
25-50
50 - 80
80-120
120-200
200 - 300
300 - 400




ACCESORIOS

VALVULA
CORTA FLUJO

VALVULA
ANTIRETROCESO
Para soplete

VALVULA
CORTA FLUJO

VALVULA
ANTIRETROCESO
Para soplete

Acetileno/ Propano

VALVULA

ANTIRETROCESO ANTIRETROCESO

VALVULA

CAUDILIMETRO

0/25 L/MIN

FEO71

LIMPIAPICOS

L

ADAPTADOR
PARA TUBOS

Ultra liviano
FE138

PN

CHISPERO
PARA GASES




QUICKTRAIL

CARROS

Carro para corte recto

Estructura compacta en aleacion
de aluminio. Manejo sencillo,
velocidad de avance controlada
electrénicamente.

Velociad: 50-750 mm /min. En el
modelo para corte plasma ( P) la
velocidad es de 3000 mm /min. EL
modelo M AX3 permite variar las
velocidades de avance.

El modelo 1F posee un sistema
mecanico de control de altura del
soplete.

Dimensiones externas

Espesor a cortar 100 mm

Peso

Carro para corte de tubos

Los cortes pueden ser realizados
en cualquier direccion (horaria y
atihoraria) Pudiendose colocar a
ambos lados de la maquina

Pueden hacerse cortes rectos o
biselados hasta 45°. La torcha
puede ajustarse vertical y
horizontaltalmente. Control remoto
para comandar la maquina.

Velocidad de corte hasta 3000
mm/min, controlada electrénicamente

Cadena e standar pa ra diam etros
desde 150 hasta 650 mm. Para
mayores diametros es necesaria
una cadena adicional.

Dimensiones externas 265 x 450 x 450 mm

Peso
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